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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性 備考

溶接金属の化学成分の一例 ％ 溶接金属の機械的性質の一例
船級

認定JIS AWS C Si Mn P S Mo ０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収エネルギー
J

G-55/

US-36

Z３１８３

S５０１-H

該当

A５．１７

F７A２-EH１４

該当

車両、コンテナー、ボイラー熱交換器のパネルな
ど薄板の突合せ溶接に適しています。低電流高速
溶接でのビード外観、スラグはく離性が優れてい
ます。

－ ０．０９ ０．１２ １．９１ ０．０１８ ０．００９ － ５５０ ６４０ ２４ ９８ －

MF-43/

US-36

Z３１８３

S５０１-H

該当

A５．１７

F７A０-EH１４

該当

F６P２-EH１４

該当

鉄骨、橋梁、パイプ、ボンベなどの突合せ溶接、

薄板の高速溶接および下向すみ肉溶接に適してい

ます。鋼板のさび、よごれに対して鈍感で、低電

流高速溶接の作業性が優れています。また、フラ

ックスの消費量が少ないため経済的です。

－ ０．０６ ０．４９ １．７６ ０．０１７ ０．００７ － ４３０ ５４０ ２６ ８８ －

PFI-50/

US-43
－ －

造船、鉄骨、橋梁などの４９０N／mm２級高張力鋼の

FCB片面溶接に適しています。溶着速度が大き

いので、１０mmから４０mm程度の厚板までFCB片

面１層溶接ができ、能率的です。

板厚
２０mmの
（K３２D）
FCB
片面溶接

０．１１ ０．３５ １．２５ ０．０１５ ０．００５ ０．２０ ４７０ ６００ ２７
－２０℃

７５

NK

AB

LR

NV

BV

銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

溶接金属の 化学成分の一例 ％ 溶接金属の機械的性質の一例

備 考 熱 処 理
JIS C Si Mn P S Ni Cr Mo

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収エネルギー
J

MF-38/

ES-50

US-49

Z３３５３

YES５１

該当

造船、化学容器、重電機器、産業機械、鉄骨など
に用いら れ るSS400、SM400、SB410、SB
450、SB480、SB490の溶接に使用されます。
ES-50は、溶接のまま、あるいは溶接後熱処理
（焼ならし、SR）して用いられるSS400、SM
400、SB410の溶接に適しています。US-49は、
溶接のまま、あるいは溶接後熱処理（SR）して
用いられるSB450、SB480、SM490の溶接に
適しています。

０．１０ ０．２５ １．１８ ０．００９ ０．０２０ － － ０．０９ ３３０ ４９０ ３２ ６６
ES-50
SM400B
２５mm

溶接のまま

０．１６ ０．２７ ０．９８ ０．０１６ ０．０１５ － － ０．０７ ２７０ ４４０ ３７ ５６
ES-50
SB410
１００mm

９００℃焼ならし

０．１４ ０．２８ １．４２ ０．０１１ ０．０１６ － － ０．２１

３９０ ６１０ ２６ ４６ US-49

SM490A

５０mm

溶接のまま

３８０ ５７０ ２８ ５３ ６２５℃×２h

MF-38/

ES-65

US-40

Z３３５３

YES６１

該当

化学容器、重電機器、産業機械などに用いられ、
溶接後熱処理（焼ならし）するSB450、SB480、
SM490の溶接に使用されます。US-40は、溶
接後熱処理（焼ならし）して用いられるSB450、
SB480の溶接に適しています。ES-65は、溶
接後熱処理（焼ならし）して用いられるSB480、
SM490の溶接に適しています。

０．２０ ０．１３ １．３０ ０．００９ ０．０１２ － － ０．３０ ３４０ ５１０ ３５ ４１

US-40

SB480

７２mm

９００℃×３h焼ならし
（冷却速度１０℃／min）
６２５℃×３h

０．１２ ０．２３ １．３０ ０．０１２ ０．００７ ０．７０ ０．２３ ０．２５ ３２０ ５３０ ３３ ４８

ES-65

SM490A

１００mm

９００℃×３h焼ならし
（冷却速度４．２℃／min）
６２５℃×３h

―１１８― ―１１９―


