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用 途
建設機械、鉄骨、橋梁、貯蔵タンクなどの各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接。

使用特性
全姿勢溶接が可能な炭酸ガスアーク溶接チタニヤ系フラックス入りワイヤです。ビー
ド外観・形状が良好で、スパッタが少ないなど溶接作業性が良好です。
また、全姿勢溶接において高電流が使用できますので極めて能率的な溶接施工ができ
ます。

作業の要点
①鋼種、板厚および拘束度により多少の差はありますが、低温割れを防止するため、
溶接にあたっては５０～１５０℃の予熱をしてください。

②１４６，１４７ページを参照してください。
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電 流
範 囲
A

下 向 １２０～３００ １５０～４００ １８０～４５０

立向上進
上 向 １２０～２６０ １５０～２７０ １８０～２８０

横 向 １２０～２８０ １５０～３２０ １８０～３５０

水 平
す み 肉 １２０～３００ １５０～３５０ １８０～４００
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５９０N／mm２級高張力鋼の高能率全姿勢溶接用

�溶着金属の化学成分の一例（％，シールドガス：CO2）

�溶着金属の機械的性質の一例（シールドガス：CO2）

�製造寸法ならびに電流範囲（DCワイヤ�＋）
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