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５９０N／mm２級高張力鋼用マグ溶接
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銘 柄

規 格

用途および使用特性
製造寸法
径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
熱
処
理

船
級
認
定C Si Mn P S Ni その他 ０．２％耐力

N／mm２
引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー

JJIS AWS

DW-60D
Z３３１３
YFW-
C６０２R

－

５９０N／mm２級高張力鋼用フラックス入りワイヤで、
特に、大人熱溶接においても、十分な強度と衝撃値
が得られます。チタニヤ系のフラックス入りワイヤ
であり、全姿勢溶接が可能で、溶接作業性が良好で
す。
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銘 柄

規 格

用途および使用特性
製造寸法
径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
熱
処
理

識
別
色

船
級
認
定C Si Mn P S Ni その他 ０．２％耐力

N／mm２
引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー

JJIS AWS
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Z３３１６
YGT６０

A５．２８
ER８０S-G

５５０～５９０N／mm２級高張力鋼用ティグ溶接材料で、
特にパイプの全姿勢裏波溶接に最適です。５９０N／
mm２級高張力鋼用として強度と靭性のバランスの
とれたワイヤです。
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５５０～６１０N／mm２級高張力鋼用ティグ溶接材料です。
神鋼溶接装置TILシリーズとの組合せで全姿勢自動
溶接が可能です。タンク、ペンストックなど各種構
造物の溶接に適しています。
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TGS-80AM
Z３３１６
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A５．２８
ER１１０S-
G

７８０N／mm２級高張力鋼用ティグ溶接材料です。神
鋼溶接装置TILシリーズとの組合せで全姿勢自動溶
接ができビード外観も良好です。強度と靭性のバラ
ンスがとれたワイヤで圧力容器、ペンストックなど
の構造物の溶接に適しています。
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