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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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シールドガスとしてCO２ガスを用いる全姿勢溶接用のチタ
ニヤ系フラックス入りワイヤです。溶着金属は、溶接のま
まにおいて、－４０℃までの低温で良好な衝撃値が得られ、
海洋構造物、造船、橋梁などの低温用４００～４９０N／mm２級
高張力鋼を使用した各種構造物の突合せ溶接およびすみ肉
溶接に適しています。
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該当

シールドガスとしてCO２ガスを用いる下向・水平すみ肉溶
接用メタル系フラックス入りワイヤで、プライマー塗布鋼
板の溶接での耐気孔性が極めて優れ、溶接のままにおいて
－６０℃までの低温で良好な衝撃値が得られます。
海洋構造物、造船などの低温用４００～４９０N／mm２級高張力
鋼を使用した各種構造物のすみ肉溶接に適しています。
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シールドガスとしてAr＋CO２混合ガスを用いる全姿勢溶接
用チタニヤ系フラックス入りワイヤで、スパッタが極めて
少ないなど作業性に優れ、溶接のままにおいて－４０℃まで
の低温で良好な衝撃値が得られます。
海洋構造物、造船などの低温用４００～４９０N／mm２級高張力
鋼を使用した各種構造物の突合せおよびすみ肉溶接に適し
ています。
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シールドガスとしてAr＋CO２混合ガスを用いる全姿勢溶接
用チタニヤ系フラックス入りワイヤで、スパッタが極めて
少ないなど作業性に優れ、溶接のままにおいて－６０℃まで
の低温で良好な衝撃値が得られます。
海洋構造物、LNG船、LPG船などの低温用４００～５５０N／mm２

級高張力鋼を使用した各種構造物の突合せおよびすみ肉溶
接に適しています。
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シールドガスとしてAr＋CO２混合ガスを用いる全姿勢溶接
用チタニヤ系フラックス入りワイヤで、スパッタが極めて
少ないなど作業性に優れ、溶接のままおよび溶接後熱処理
（SR）後において－６０℃までの低温で良好な衝撃値が得ら
れます。海洋構造物、貯蔵タンクなどの低温用４００～５５０N／
mm２級高張力鋼を使用した各種構造物の突合せおよびす
み肉溶接に適しています。
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シールドガスとしてAr＋CO２混合ガスを用いる全姿勢溶接
用メタル系フラックス入りワイヤで、低電流域でのアーク
安定性に優れ、溶接のままにおいて－６０℃までの低温で良
好な衝撃値が得られます。
海洋構造物、造船などの低温用４００～４９０N／mm２級高張力
鋼を使用した各種構造物の突合せ、特にパイプなどのルー
トパス溶接に適しています。
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