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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 識別色
船級

認定
JIS
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０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー

J
熱処理

棒
端
色

二次

着色AWS

BL-70

Z３２１２

D５００１
高温・高圧ボイラに用いられるSB４８０および０．５％Mo

鋼の溶接。

０．５％Mo系の溶着金属が得られるイルミナイト系全姿

勢溶接棒です。

３．２

４．０
０．１０ ０．１０ ０．５２０．０１３０．００７ － ０．５６ ４７０ ５４０ ３１ ８８

６２０℃

×１h

黄

色

緑

色
－

－

CMB-93

Z３２２３

DT２３１３
ASTM A３８７Gr．１１，１２，JIS SCMV２，３などの溶接。

１．２５％Cr-０．５％Mo系の溶着金属が得られるチタニヤ系

全姿勢溶接棒です。作業性に優れ、良好なX線性能およ

びビード外観が得られることから、薄板の溶接、化粧盛

などに用いられます。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０９ ０．４０ ０．４８０．０１４０．００９１．２０ ０．４９ ６１０ ７１０ ２１ －
６９０℃

×１h

茶

色
－ －

A５．５

E８０１３-G

該当

CMB-95

Z３２２３

DT２３１５
ASTM A３８７Gr．１１，１２，JIS SCMV２，３などの溶接。

１．２５％Cr-０．５％Mo系の溶着金属が得られる直流専用の

低炭素低水素系全姿勢溶接棒です。溶接のままでも強度

が低く、高い延性が得られますので、割れ易い箇所、予

熱、後熱が十分行えない箇所に適しています。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０３ ０．８７ ０．７１０．００５０．００４１．２０ ０．４９ ４７０ ５８０ ２９ ７８
６９０℃

×１h

黒

色

黄

色

NV

KRA５．５

E７０１５-B２L

該当

CMB-98

Z３２２３

DT２３１８
ASTM A３８７Gr．１１，１２，JIS SCMV２，３などの溶接。

１．２５％Cr-０．５％Mo系の溶着金属が得られる鉄粉低水素

系全姿勢溶接棒です。被覆剤中に鉄粉を含有しているの

で、高溶着速度の溶接が可能です。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０７ ０．６８ ０．７５０．０１２０．００６１．２９ ０．５２ ５９０ ６９０ ２６ －
６９０℃

×１h

黒

色

萌
黄
色

－

A５．５

E８０１８-B２

CMB-105

Z３２２３

DT２４１５
ASTM A３８７Gr．２２，JIS SCMV４などの溶接。２．２５％

Cr-１％Mo系の溶着金属の得られる直流専用の低炭素低

水素系全姿勢溶接棒です。溶接のままでも強度が低く、

高い延性が得られますので、割れ易い箇所、予熱・後熱

が十分行えない箇所に適しています。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０３ ０．８５ ０．８７０．００６０．００４２．１４ ０．９５ ５５０ ６５０ ２５ ７９
６９０℃

×１h

黒

色

青

色
－

A５．５

E８０１５-B３L

CMB-108

Z３２２３

DT２４１８
ASTM A３８７Gr．２２，JIS SCMV４などの溶接。２．２５％

Cr-１％Mo系の溶接金属の得られる鉄粉低水素系全姿勢

溶接棒です。被覆剤中に鉄粉を含有しているので、高溶

着速度の溶接が可能です。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０７ ０．６８ ０．７００．０１２０．００７２．１４ ０．９５ ６１０ ７２０ ２３ －
６９０℃

×１h

黒

色

桃

色
－

A５．５

E９０１８-B３
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