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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造
寸法
棒径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 識別色
船級

認定JIS AWS C Si Mn P S Cr Mo
０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び

％

吸収
エネルギー

J
熱処理

棒
端
色

二次

着色

CMA-106H － －

通常の２．２５％Cr-１％Mo鋼よりも高温強度やクリープ

ラプチャー特性の優れたJIS SCMQ４Vなどの２．２５％

Cr-１％Mo-V改良鋼の溶接に用いる低水素系全姿勢溶

接棒です。 特許第３２５１５０５号

３．２

４．０

５．０

０．０８ ０．３１ １．１８０．００４０．００１２．４２

１．０１

V :

０．２９

Nb :

０．０１７

６１２ ７１３ ２３
－１８℃

１４７

７０５℃

×７h

銀

色

緑

色
－

CM-3H － －

通常の３％Cr-１％Mo鋼よりも高温強度やクリープラプ

チャー特性の優れたJIS SCMQ５Vなどの３％Cr-１％

Mo-V改良鋼の溶接に用いる低水素系全姿勢溶接棒で

す。 特許第３２５１５０５号

３．２

４．０

５．０

０．０７ ０．３５ ０．５５０．００４０．００２３．０６

１．００

V :

０．２５

Nb :

０．０２４

６４０ ７５０ １８
－１８℃

１３０

６９５℃

×７h

銀

色

オ
レ
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ジ
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－
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