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低合金耐熱鋼用マグ溶接・ミグ溶接フラッ クス入りワイヤおよびソリッドワイヤ
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銘 柄

規 格

JIS

AWS

シールド

ガス
用 途 お よ び 使 用 特 性

製造
寸法
ワイヤ径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例

備 考
船級

認定C Si Mn
P

S
Ni Cr Mo

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び

％

吸収
エネルギー

J
熱処理

DW-1CMA

Z３３１８
YF１CM-C

A５．２９
E８１T１-B２L
該当

CO２

１～１．２５％Cr-０．５％Mo鋼用炭酸ガスアーク溶接

フラックス入りワイヤです。全姿勢で良好な溶

接作業性を示します。

１．２ ０．０３ ０．３４ １．０３
０．００５

０．００８
－ １．２４ ０．４８ ５８０ ６４０ ２５ ９８

６９０℃

×１h
－ －

DW-2CMA

Z３３１８
YF２CM-C

A５．２９
E９１T１-B３L
該当

CO２

２．２５％Cr-１％Mo鋼用炭酸ガスアーク溶接フラ

ックス入りワイヤです。全姿勢で良好な溶接作

業性を示します。

１．２ ０．０４ ０．３２ １．０８
０．００４

０．００４
－ ２．１８ １．０４ ６４０ ７１０ ２２ ８９

６９０℃

×１h
－ －

MG-M

Z３３１７
YGM-C

A５．２８
ER８０S-G
該当

CO２ ０．５％Mo鋼用炭酸ガスアーク溶接ワイヤです。
１．２

１．６
０．０７ ０．４６ ０．９８

０．０１０

０．００９
－ － ０．４９ ５３０ ６４０ ２５ ６９

６２０℃

×１h
－ －

MG-CM

Z３３１７
YGCM-C

A５．２８
ER８０S-G
該当

CO２
０．５％Cr-０．５％Mo鋼用炭酸ガスアーク溶接ワイ

ヤです。

１．２

１．６
０．０７ ０．３７ ０．９７

０．００９

０．００９
－ ０．５３ ０．５２ ５１０ ６００ ２５ ７８

６２０℃

×１h
－ －

MG-1CM

Z３３１７
YG１CM-C

A５．２８
ER８０S-G
該当

CO２
１～１．２５％Cr-０．５％Mo鋼用炭酸ガスアーク溶接

ワイヤです。

１．２

１．６
０．０７ ０．５６ １．０６

０．０１１

０．０１０
－ １．３２ ０．５７ ５１０ ６３０ ２３ ８８

６９０℃

×１h
－ －

MG-2CM

Z３３１７
YG２CM-C

A５．２８
ER９０S-G
該当

CO２
２．２５％Cr-１％Mo鋼用炭酸ガスアーク溶接ワイ

ヤです。

１．２

１．６
０．１０ ０．３２ １．２２

０．０１０

０．００８
－ ２．３０ １．０１ ５８０ ６９０ ２３ ７８

７００℃

×１h
－ －
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