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低合金耐熱鋼用ティグ溶接材料
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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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Ar Mn-Mo、Mn-Mo-Ni鋼用ティグ溶接材料です。
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Ar ０．５％Mo鋼用ティグ溶接材料です。
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Ar ０．５％Cr-０．５％Mo鋼用ティグ溶接材料です。
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Ar
１～１．２５％Cr-０．５％Mo鋼用ティグ溶接材料で

す。
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Ar

１～１．２５％Cr-０．５％Mo鋼用ティグ溶接材料で

す。低炭素の溶着金属が得られるので、耐割

れ性に優れています。
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