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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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９％Cr-１％Mo鋼用ティグ溶接材料です。Cr

含有量が多く、自硬性が大きく割れやすいの

で、溶接にあたっては十分注意してください。
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９％Cr-２％Mo鋼用ティグ溶接材料です。Cr

含有量が多く、自硬性が大きく割れやすいの

で、溶接にあたっては十分注意してください。
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９％Cr-１％Mo-Nb-V鋼用ティグ溶接材料で

す。Cr含有量が多く、自硬性が大きく割れ

やすいので、溶接にあたっては十分注意して

ください。
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