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溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
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性能
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そ
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棒
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色
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次
着
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JIS AWS

NC-318
Z３２２１

D３１８-１６

A５．４

E３１８-１６

該当

１８％Cr-１２％Ni-２％Mo-Nb（またはTi）ステンレス鋼

の溶接。

Moを含むため、希硫酸のような非酸化性の酸に強く、

さらにNbを含むため、粒界腐食に対して優れた性質

を示します。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０２９０．５２１．６４０．０２２０．００４１２．０２１９．１０

Mo :

２．１０

Nb :

０．５２

４３０ ５９０ ４１ －

硫酸・硫酸銅
試験

（Strauss試験）
鋭敏化処理
６５０℃×２hAC
欠陥なし

緑
色

銀
灰
色

NC-329M － －

二相ステンレス鋼（SUS３２９J１、SUS３２９J３L、SUS

３２９J４Lなど）の溶接。特に耐孔食性、耐応力腐食割

れ性に優れています。

３．２

４．０
０．０３ ０．７１０．６２０．０１３０．００２９．４４２５．４７

Mo :

３．２５

N :

０．１６

６４０ ８６０ ２８ ７０ －
黄
色

白
色

NC-316MF － －

尿素プラント用３１６L改良ステンレス鋼および液体ヘ
リウム容器などの極低温用ステンレス鋼の溶接。完全
オーステナイト組織ですが、Mnを高く、P，Sなどの
不純物元素を低く抑えていますので耐割れ性に優れて
います。また透磁率µが非常に小さく（フェライト量：
フェライトスコープ０．５％未満）、極低温での衝撃特性
に優れています。

２．６

３．２

４．０

５．０

０．０３７０．３３５．３９０．０１４０．００２１７．１３１８．８０
Mo :

２．８５
３７０ ５２０ ４４

－１９６℃
８３

－２５７℃
７０

６５％硝酸試験
（Huey試験）
（溶接のまま）
０．０００６８

ipm

緑
色

桃
色

NC-30
Z３２２１

D３１０-１６

A５．４

E３１０-１６

２５％Cr-２０％Niステンレス鋼（SUS３１０Sなど）の溶

接。

安定した完全オーステナイト組織となり、耐熱、耐食

性および機械的性質に優れた溶着金属が得られます。

２．６

３．２

４．０

０．１１ ０．４３２．２００．０１００．００３２０．８１２５．８１ － ４１０ ６００ ４０ － －
桃
色

－

NC-310HS － －

HK40耐熱鋳鋼の溶接。完全オーステナイト組織で

すが、割れ感受性が低く溶接性が良好です。

HK40母材に比べ、 クリープラプチャー強度が高く、

また破断伸びも優れ、溶接のままで良好な継手性能が

得られます。

２．６

３．２

４．０

０．４３ ０．５０１．５６０．００９０．００３２７．８２２５．５７ － ６２０ ７６０ １２ － －
青
色

銀
色

NC-32
Z３２２１

D３１２-１６

A５．４

E３１２-１６

該当

２９％Cr-９％Niステンレス鋳鋼の溶接、ステンレス鋼と

炭素鋼または低合金鋼との異材溶接。

２９％Cr-９％Niの組成をもち、Cr含有量が高く耐酸化

性が良好です。また溶着金属のフェライト量はNC-39

より多いので、Ni当量の高い母材の溶接に適してい

ます。

３．２

４．０
０．０９ ０．６６１．２３０．０１９０．００１ ９．６１ ２８．３１ － ６２０ ７９０ ２４ － －

緑
色

赤
色
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