
用 途
DW-T３０８L：低炭素１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４Lなど）の溶接。
DW-T３０９L：ステンレス鋼と炭素鋼または低合金鋼との異材溶接。ステンレスクラッ

ド鋼の合せ材側の下盛溶接。炭素鋼または低合金鋼に３０８系ステンレス
鋼溶接金属などを肉盛する場合の下盛溶接。

DW-T３１６L：低炭素１８％Cr-１２％Ni-２％Moステンレス鋼（SUS３１６Lなど）の溶接。

使用特性
DW-T３０８L：オーステナイト組織に適量のフェライトを含みますので割れ感受性が低

く、溶接性が優れています。溶接ままで、耐食性および機械的性質に優
れた低炭素の溶着金属が得られます。

DW-T３０９L：オーステナイト組織に比較的多くのフェライトを含み、溶接性に優れて
います。また、合金量が多いので、炭素鋼などの母材の希釈を受ける部
分の溶接に適します。

DW-T３１６L：オーステナイト組織に適量のフェライトを含みますので割れ感受性が低
く、溶接性が優れています。特に希硫酸中での耐食性に優れています。
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銘 柄 C Si Mn P S Ni Cr Mo

DW-T308L ０．０２２ ０．６６ １．１８ ０．０１８ ０．０１６ １０．０２ １９．６８ －

DW-T309L ０．０２５ ０．７４ １．２７ ０．０１６ ０．０１５ １２．５７ ２４．３９ －

DW-T316L ０．０２３ ０．６９ １．１７ ０．０１７ ０．０１５ １２．２５ １８．５９ ２．２９

銘 柄 ０．２％耐力
N／mm２

引 張 強 さ
N／mm２

伸び
％

吸収エネルギー
J

DW-T308L ４００ ６００ ４０ ４５

DW-T309L ４６０ ６１０ ３６ ３５

DW-T316L ３９０ ５４０ ４１ ４０

銘 柄 ワイヤ径 mm
DW-T308L，DW-T309L，DW-T316L １．２

DW-T308L
DW-T309L
DW-T316L

DW-T308L JIS Z３３２３ YF３０８LC
AWSA５．２２ E３０８LT０-１,E３０８LT０-４該当

DW-T309L JIS Z３３２３ YF３０９LC
AWSA５．２２ E３０９LT０-１,E３０９LT０-４該当

DW-T316L JIS Z３３２３ YF３１６LC
AWSA５．２２ E３１６LT０-１,E３１６LT０-４該当

�溶着金属の化学成分の一例（％，シールドガス：CO２）

�溶着金属の機械的性質の一例（シールドガス：CO２）

�製造寸法
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