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ステンレス鋼用ティグ溶接材料

※１ 溶接のまま
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TGS-308
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ER３０８
１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４など）の溶接。
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低炭素１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４Lなど）の

溶接。

低温仕様の１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４など）

の溶接。
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該当

低炭素１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４Lなど）の

溶接。

極低炭素タイプで（≦０．０２０％）、核燃料再処理施設用

溶材規格RY３０８ULCに該当する材料です。
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２２％Cr-１２％Niステンレス鋼（SUS３０９Sなど）の溶

接。ステンレス鋼と炭素鋼または低合金鋼との異材溶

接。１８％Cr-８％Niなどのステンレスクラッド鋼の合せ

材側の下盛溶接、および炭素鋼または低合金鋼にステ

ンレス鋼溶接金属を肉盛する場合の下盛溶接。
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ステンレス鋼と炭素鋼または低合金鋼との異材溶接。

低炭素１８％Cr-８％Niなどのステンレスクラッド鋼の合

せ材側の下盛溶接、および炭素鋼または低合金鋼に低

炭素ステンレス鋼溶接金属を肉盛する場合の下盛溶

接。
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ステンレス鋼と炭素鋼または低合金鋼との異材溶接。

SUS３１６，SUS３１６Lクラッド鋼の合せ材側の下盛溶

接、および炭素鋼または低合金鋼にSUS３１６，SUS３１６

Lステンレス鋼溶接金属を肉盛する場合の下盛溶接。
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備考１ シールドガス：Ar 備考２ 船級認定／ TGS-308 : NK，AB，NV
TGS-308L: NK，AB，LR，NV，CCS
TGS-309 : NK，NV

―２９０― ―２９１―


	001: 次ページ


