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※１ 溶接のまま ※２ 溶接後熱処理：１０３０℃×１h，AC＋５５０℃×４h，AC
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TGS-316
Z３３２１

Y３１６

A５．９

ER３１６

１８％Cr-１２％Ni-２％Moステンレス鋼（SUS３１６など）

の溶接。
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TGS-316L
Z３３２１

Y３１６L

A５．９

ER３１６L

低炭素１８％Cr-１２％Ni-２％Moステンレス鋼（SUS３１６

Lなど）の溶接。

低温仕様の１８％Cr-１２％Ni-２％Moステンレス鋼（SUS

３１６など）の溶接。
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TGS-316ULC
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Y３１６L

A５．９

ER３１６L

該当

低炭素１８％Cr-１２％Ni-２％Moステンレス鋼（SUS３１６

Lなど）の溶接。

極低炭素タイプで（≦０．０２０％）、核燃料再処理施設用

溶材規格RY３１６ULCに該当する材料です。
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TGS-317L
Z３３２１

Y３１７L

A５．９

ER３１７L

低炭素１８％Cr-１２％Ni-２％Mo-Nステンレス鋼（SUS

３１６LNなど）、低炭素１９％Cr-１３％Ni-３％Moステンレ

ス鋼（SUS３１７Lなど）の溶接。
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TGS-347
Z３３２１

Y３４７

A５．９

ER３４７

１８％Cr-８％Ni-Nbステンレス鋼（SUS３４７など）、１８％

Cr-８％Ni-Tiステンレス鋼（SUS３２１など）の溶接。
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ER３４７

１８％Cr-８％Ni-Nbステンレス鋼（SUS３４７など）、お

よび１８％Cr-８％Ni-Tiステンレス鋼（SUS３２１など）の

溶接。低炭素タイプですのでTGS-３４７に比べ耐粒界

腐食性がさらに優れています。
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該当

析出硬化系ステンレス鋼（SUS６３０など）の溶接。
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備考１ シールドガス：Ar 備考２ 船級認定／TGS-316L : NK，AB，LR，NV，CCS
TGS-317L : LR
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