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ステンレス鋼用サブマージアーク溶接材料

※ 鋭敏化処理：６５０℃×２h，AC
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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造寸法

ワイヤ径

mm

溶接金属の化学成分の一例 ％ 溶接金属の機械的性質の一例 腐食試験

C Si Mn P S Ni Cr
そ
の
他

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
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伸
び
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J

硫酸・
硫酸銅試験
（Strauss試験）※JIS AWS

（ワイヤ）

PFS-1／

US-308

Z３３２４

S３０８

該当

A５．９

ER３０８

該当

１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４など）の溶接。

オーステナイト組織に適量のフェライトを含みますの

で割れ感受性が低く、溶接性が優れています。

２．４

３．２

４．０

４．８

０．０６ ０．５９ １．８６ ０．０２１０．００７ ９．８１ １９．６７ － ３８０ ５９０ ４１ ８３ －

PFS-1／

US-308L

Z３３２４

S３０８L

該当

A５．９

ER３０８L

該当

低炭素１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４Lなど）の

溶接。

オーステナイト組織に適量のフェライトを含みますの

で割れ感受性が低く、溶接性が優れています。

低炭素の溶接金属が得られますので、耐粒界腐食性が

優れています。

２．４

３．２

４．０

４．８

０．０３０ ０．５８ １．７４ ０．０２００．００４ ９．６２ １９．５７ － ３７０ ５６０ ４２ ８６ 欠陥なし

PFS-1LT／

US-308L

Z３３２４

S３０８L

該当

A５．９

ER３０８L

該当

低炭素１８％Cr-８％Niステンレス鋼（SUS３０４Lなど）の

溶接および低温仕様の１８％Cr-８％Niステンレス鋼

（SUS３０４など）の溶接。

低温靭性の優れた溶接金属が得られます。

PFS-1／US-308Lよりさらに炭素量が低いため、粒

界腐食に対して一段と優れています。

２．４

３．２

４．０

４．８

０．０１８ ０．４７ １．４７ ０．０２５０．００４ ９．６５ １９．０３ － ３５０ ５５０ ４４ －１９６℃
５８

－

PFS-1／

US-309

Z３３２４

S３０９

該当

A５．９

ER３０９

該当

２２％Cr-１２％Niステンレス鋼（SUS３０９Sなど）の溶接。

２．４

３．２

４．０

４．８

０．０７ ０．６１ １．６１ ０．０２１０．０１２１３．４２２４．０５ － ４００ ６００ ３８ ７４ －

PFS-1／

US-309L

Z３３２４

S３０９L

該当

A５．９

ER３０９L

該当

２２％Cr-１２％Niステンレス鋼（SUS３０９Sなど）の溶接。

２．４

３．２

４．０

０．０３４ ０．５６ １．５７ ０．０２４０．００７１３．３８２４．３４ － ３７０ ５８０ ４１ ７９ －

PFS-1M／

US-316

Z３３２４

S３１６

該当

A５．９

ER３１６

該当

１８％Cr-１２％Ni-２％Moステンレス鋼（SUS３１６など）

の溶接。

オーステナイト組織に適量のフェライトを含みますの

で割れ感受性が低く、溶接性が優れています。

厚板等の多層溶接の２層目以降には「PFS-1」が適

しています。

２．４

３．２

４．０

４．８

０．０５ ０．７８ １．７８ ０．０２９０．００４１１．２６１９．５０
Mo :

２．０６
４００ ５８０ ３２ ７２ －

ワイヤおよびフラックスのJISの種類については、４４２～４４３ページを参照して下さい。
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