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銘 柄
規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造
寸法
棒径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例 識別色

C Si Mn P S Ni Cr Nb その他０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー
J

棒
端
色

二次
着色JIS AWS

MEL-34

Z３２２４
DNiCu-１
-１５
該当

－

ライムチタニヤ系の直流用溶接棒です。溶着金属は
モネルメタル系が得られます。モネルメタルの溶接
に使用されますが、キュプロニッケルと炭素鋼の異
材溶接および肉盛溶接にも適しています。

３．２
４．０
５．０

０．０３０．８０３．２６０．００２０．００２６５．２１
Cu
残
１．８１

Al :
０．２５
Ti :
０．６１
Fe :
１．５８

３２０ ５５０ ４４ － 銀
色

萌
黄
色

NIC-70A

Z３２２４
DNiCrFe-１J
-１６
該当

A５．１１
ENiCrFe-１
該当

ライム系溶接棒です。溶接性、作業性に優れ、安定
した溶接が行えます。耐熱、耐食性および機械的性
質に優れた溶着金属が得られ、インコネルの溶接、
インコネルと低合金鋼、ステンレス鋼と低合金鋼な
どの異材溶接および肉盛溶接に使用します。

３．２
４．０
５．０

０．０４０．２５２．８４０．００４０．００３７０．６６１４．７５１．９４

Fe :
９．２４
Co :
０．０３

３８０ ６１０ ４４
－１９６℃
９３

銀
色

緑
色

NIC-703D
Z３２２４
DNiCrFe-３
-１５

A５．１１
ENiCrFe-３

ライム系の直流用溶接棒です。溶接性、作業性に優
れ、安定した溶接が行えます。耐熱、耐食性および
機械的性質に優れた溶着金属が得られ、主としてイ
ンコネルと低合金鋼、ステンレス鋼と低合金鋼など
の異材溶接および肉盛溶接に使用します。またイン
コネルの溶接にも使用します。

３．２
４．０
５．０

０．０６０．３４６．５５０．００４０．００３６９．４０１３．２１２．００

Fe :
７．９０
Ti :
０．０１
Co :
０．０３

３６０ ６２０ ４５
－１９６℃
１１０

銀
色

青
色

NIC-625 － －

ライム系溶接棒です。溶接性、作業性に優れ、安定
した溶接が行えます。Mo，Nbの含有量が多く、耐
熱、耐食性に優れた高強度の溶着金属が得られます。
インコネル６２５，インコロイ８２５の溶接、異材溶接お
よび肉盛溶接などに使用します。

３．２
４．０
５．０

０．０４０．３２０．６７０．００３０．００４６１．１０２１．６５３．４１

Fe :
３．６６
Mo :
８．７０

４３０ ７７０ ４７ － 銀
色

紫
色
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