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ニッケル・ニッケル合金用ミグ溶接

ニッケル・ニッケル合金用ティグ溶接材料
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銘 柄
規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造
寸法
ワイヤ
径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例

C Si Mn P S Ti Ni Cu その他 ０．２％耐力N／mm２
引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー

J
JIS AWS

MGS-MEL
Z３３３４
YNiCu-７
該当

A５．１４
ERNiCu-７
該当

モネルメタルのミグ溶接ワイヤです。溶着金属は優
れた耐食性を示します。モネルメタルの溶接、モネ
ルメタルと炭素鋼の異材溶接、炭素鋼への肉盛溶接
などに使用します。

１．２
１．６

０．０１ ０．５１ ３．３８ ０．００２０．００１ ２．７８ ６７．９５ 残 － ３１０ ５５０ ４１ －

MGS-70NCb
Z３３３４
YNiCr-３
該当

A５．１４
ERNiCr-３
該当

インコネル８２系のミグ溶接ワイヤです。耐熱、耐食
性および機械的性質に優れた溶着金属が得られます
ので、インコネル、インコロイの溶接、炭素鋼への
肉盛溶接、異材溶接などに使用します。

１．２
１．６

０．０２ ０．１６ ２．７６ ０．００１０．００３ ０．４８ 残 Cr :
２０．１４

Fe :
１．５１
Nb＋Ta :
２．１４

３７０ ６６０ ４１ －

銘 柄
規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造
寸法
径
mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例
識
別
色C Si Mn P S Al Ti Ni Cu ０．２％耐力

N／mm２
引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー

J
JIS AWS

TGS-MEL
Z３３３４
YNiCu-７
該当

A５．１４
ERNiCu-７
該当

モネルメタルのティグ溶接材料です。湯流れ性が良
く、スラグの発生も少なく、作業性は良好です。モ
ネルメタルの溶接、モネルメタルと炭素鋼の異材溶
接、炭素鋼への肉盛溶接に使用します。

１．６
２．０
２．４

０．０１０．５５ ３．４００．００３０．００１ － ２．５５６８．００ 残 ３２０ ５４０ ４２ － 桃
色

TGS-70NCb
Z３３３４
YNiCr-３

A５．１４
ERNiCr-３

インコネル８２系のティグ溶接材料です。耐食性およ
び機械的性質に優れた溶着金属が得られます。イン
コネル、インコロイの溶接、炭素鋼への肉盛溶接、
異材溶接などに使用します。

１．２
１．６
２．０
２．４

０．０２０．１８ ２．９３０．００１０．００２ Cr :２０．２００．５５ 残

Fe :
１．５０
Nb＋Ta :
２．３３

３７０ ６８０ ４０ －１９６℃
１５０

紫
色

TGS-N625
Z３３３４
YNiCrMo-３

A５．１４
ERNiCrMo-３

インコネル６２５系のティグ溶接材料です。耐食性に
優れた高強度の溶着金属が得られます。インコネル
６２５，インコロイ８２５の溶接、異材溶接および炭素鋼
への肉盛溶接に使用します。

１．２
１．６
２．０
２．４

０．０２０．２２ ０．２００．００４０．００２

Al :
０．２２
Cr :
２１．１７

０．２１６１．８０

Fe :
３．６０
Mo :
８．６０
Nb＋Ta :
３．８４

４８０ ７７０ ４１ － 茶
色

備考 シールドガス：Ar

備考 シールドガス：Ar

―３５４― ―３５５―


